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OPERATOR MASZYN I URZADZEN PRZEMYSLU 812122
METALURGICZNEGO

KWALIFIKACJA WYODREBNIONA W ZAWODZIE
MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego

CELE KSZTALCENIA
Absolwent szkoty prowadzacej ksztalcenie w zawodzie operator maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego
powinien by¢ przygotowany do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja
maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego:
1) przygotowania maszyn 1 urzadzen do prowadzenia procesow metalurgicznych, zgodnie
z dokumentacja technologiczna;
2) prowadzenia ruchu maszyn i urzadzen przemyshu metalurgicznego, zgodnie z dyscypling
technologiczna;
3) wykonywania biezacej kontroli wyrobow;
4) wykonywania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen metalurgicznych.

EFEKTY KSZTALCENIA I KRYTERIA WERYFIKACJI TYCH EFEKTOW
Do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu
metalurgicznego niezbedne jest osiggnigcie nizej wymienionych efektow ksztalcenia:

MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego

MTL.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen
1) stosuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem | 1) wyjasnia znaczenie pojec bezpieczenstwo pracy,
1 higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, higiena pracy, ochrona pracy, ergonomia
ochrong $rodowiska i ergonomia 2) opisuje pojecia zwigzane z wypadkami przy pracy i

chorobami zawodowymi

3) wymienia przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

4) wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia w
przedsigbiorstwie metalurgicznym

2) charakteryzuje zadania i uprawnienia 1) wymienia instytucje i stuzby dziatajace w zakresie
instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy oraz ochrony $rodowiska
ochrony pracy oraz ochrony srodowiska 2) opisuje zadania i uprawnienia instytucji i shuzb
dziatajacych w zakresie ochrony pracy oraz ochrony
srodowiska
3) charakteryzuje prawa i obowigzki 1) wymienia prawa i obowiazki pracownika w zakresie
pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
bezpieczenstwa i higieny pracy 2) wymienia obowiazki pracodawcy w zakresie

bezpieczenstwa i higieny pracy

3) omawia konsekwencje nieprzestrzegania obowiazkoéw
pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

4) wskazuje prawa i obowiazki pracownika, ktory ulegt
wypadkowi przy pracy

5) wskazuje prawa i obowiazki pracownika, ktory
zachorowal na chorobe zawodowsa

6) okresla zakres odpowiedzialno$ci pracownika oraz
pracodawcy z tytulu naruszenia przepisOw prawa

4) okresla skutki oddzialywania czynnikéw 1) rozroznia zrodia czynnikoéw szkodliwych w srodowisku
szkodliwych na organizm cztowieka pracy
2) wymienia rodzaje chor6b zawodowych
charakterystycznych dla wykonywanego zawodu
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3) opisuje objawy typowych choréb zawodowych
zwiazanych z wykonywanym zawodem
4) okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom
istniejagcym na stanowiskach pracy
5) przestrzega procedur w sytuacji zagrozen
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z 1) rozrdznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres
zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, stosowania w przemysle metalurgicznym
ochrony przeciwpozarowej, ochrony 2) rozrdznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarmow
srodowiska oraz ergonomii 3) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa
1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen
w przemysle metalurgicznym
4) rozrdznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do
prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen
5) organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami
ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
6) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j
podczas wykonywania zadan zawodowych
6) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego | 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany
zagrozenia zdrowotnego naglego zagrozenia zdrowotnego
2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawow obserwowanych u poszkodowanego
3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku
4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
5) powiadamia odpowiednie shuzby
6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
stanach naglego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, zlamanie, oparzenie
7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
nieurazowych stanach naglego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
8) wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowa na
fantomie, zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
MTL.03.2. Podstawy przemystu metalurgicznego
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) stosuje zasady wykonywania szkicOw oraz 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie
rysunkow technicznych z obowigzujacymi normami i zasadami
a) odczytuje informacje ze szkicoOw 2) wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie
i rysunkow technicznych zgodnie z obowiazujacymi normami i zasadami
b) przestrzega zasad tolerancji i pasowania | 3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje
4) rozrdznia pasowanie cze¢$ci maszyn
5) okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz
rodzaj obrdébki na podstawie szkicow i rysunkow
technicznych czg¢éci maszyn
6) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych
7) rozrdznia, interpretuje i postuguje si¢ symbolami
tolerancji geometrycznych
2) postuguje si¢ podstawowymi narzedziami 1) dokonuje pomiaru podstawowymi narzgdziami
pomiarowymi: pomiarowymi
a) suwmiarka 2) opisuje budowe i zasade dzialania narzedzi
b) mikrometr pomiarowych
¢) przymiar kreskowy 3) okresla btad pomiaru
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3) postuguje si¢ dokumentacja techniczng
maszyn i urzadzen przemystu
metalurgicznego

D

2)

3)

4)

5)

rozr6znia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej
uzytkowania maszyn i urzadzen przemystu
metalurgicznego, ich obstugi codziennej i konserwacji
odczytuje informacje z dokumentacji technicznej
umozliwiajace uzytkowanie maszyn i urzadzen
przemyshu metalurgicznego

rozréznia cz¢sci 1 mechanizmy maszyn i urzadzen
przemystu metalurgicznego

wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzadzen przemystu
metalurgicznego, postugujac si¢ dokumentacja
techniczng

opisuje budowe i dziatanie mechanizméw
dzwigniowych, krzywkowych, otrzymywania ruchu
przerywanego

4) stosuje materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajace zgodnie
z wymaganiami eksploatacyjnymi
i technologicznymi

)]
2)
3)
4)
5)

6)
7)

rozpoznaje materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne i
uszczelniajace

opisuje wlasciwosci materiatoéw konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych i uszczelniajacych

dobiera materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne i
uszczelniajace

rozroznia rodzaje i zrodta korozji

rozpoznaje objawy korozji

dobiera metody zabezpieczenia przed korozja
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne cze¢$ci maszyn
i urzadzen

5) wykonuje polaczenia mechaniczne

1)
2)

3)
4)

5)

rozroznia rodzaje potaczen mechanicznych

dobiera narzgdzia, urzadzenia i materiaty do wykonania
potaczen mechanicznych

okresla zastosowanie polaczen mechanicznych

stosuje typowe techniki wykonywania potaczen
mechanicznych

dobiera technike taczenia okre§lonych elementow

6) stosuje techniki oraz metody wytwarzania
czes$ci maszyn i urzadzen

D)

2)
3)
4)

S)
6)

7)

8)

opisuje techniki oraz metody spajania materiatow,
odlewania, obrobki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-
chemicznej

rozroznia rodzaje obrobki rgcznej i maszynowej
wykonuje operacje obrobki recznej materialow
wykonuje proste operacje maszynowej obrobki
wiorowej

wykonuje transport r¢czny zgodnie z przepisami prawa
opisuje przyrzady do wykonywania pomiarow
warsztatowych

dobiera przyrzady i narz¢dzia do wykonywania
pomiarow warsztatowych

przeprowadza pomiary warsztatowe

7) charakteryzuje systemy mechatroniczne

D)
2)
3)
4)
5)
6)

7)

rozroznia elementy struktury systemu
mechatronicznego

wyjasnia wspolzaleznosci migdzy elementami struktury
systemu mechatronicznego

rozroznia uktady wykonawcze systemow
mechatronicznych

rozrdznia sensory stosowane w systemach
mechatronicznych

opisuje elementy uktadow sterowania stosowane

w systemach mechatronicznych

wyjasnia dziatanie uktadéw sterowania stosowanych
w systemach mechatronicznych

opisuje uktady zasilania stosowane w systemach
mechatronicznych
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8) opisuje uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane
i ich zastosowanie

9) wyjasnia zasady bezpiecznego uzytkowania uktadow
manipulacyjnych i systemow zrobotyzowanych

8) charakteryzuje uktady automatyki 1) opisuje uktady automatyki przemystowej

przemystowej 2) wyjasnia strukturg uktadu sterowania

3) wyjasnia strukture uktadu regulacji

4) opisuje regulatory

5) opisuje elementy nastawcze stosowane w uktadach
automatyki przemystowe;j

9) opisuje znaczenie smarowania w eksploatacji | 1) okresla punkty smarownicze

maszyn 2) dobiera olej i smar na podstawie dokumentacji
technicznej
10) rozpoznaje whasciwe normy i procedury 1) wymienia cele normalizacji krajowej
oceny zgodnosci podczas realizacji zadan 2) wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy
zawodowych 3) rozrdznia oznaczenie normy mig¢dzynarodowej,

europejskiej i krajowe;j

4) Kkorzysta ze zrodet informacji dotyczacych norm
i procedur oceny zgodnosci

MTL.03.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania materiatbw wsadowych w procesach

metalurgicznych
Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) charakteryzuje materiaty wsadowe stosowane | 1) klasyfikuje materialty wsadowe stosowane w procesach
w procesach metalurgicznych metalurgicznych
2) rozroznia materiaty wsadowe stosowane w procesach
metalurgicznych
2) stosuje maszyny i urzadzenia do realizacji 1) rozrdéznia urzadzenia stosowane do przygotowania
procesOéw przygotowania materiatlow materiatdéw wsadowych w procesach metalurgicznych
wsadowych w procesach metalurgicznych 2) rozpoznaje elementy i urzadzenia wykorzystywane do
sterowania maszynami i urzadzeniami do
przygotowania materiatow wsadowych w procesach
metalurgicznych
3) obshuguje maszyny i urzadzenia do przygotowania
materiatow wsadowych w procesach metalurgicznych
3) wykonuje obstuge codzienng oraz 1) okresla na podstawie instrukcji obshugi codziennej i
konserwacj¢ maszyn i urzadzen instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz
wykorzystywanych do przygotowania konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do
materiatéw wsadowych w procesach przygotowywania materialow wsadowych w procesach
metalurgicznych metalurgicznych
2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia
i materialy do wykonania obstlugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do
przygotowywania materialtow wsadowych w procesach
metalurgicznych
3) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do
przygotowywania materiatow wsadowych w procesach
metalurgicznych
MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczeh: Uczeh:
1) charakteryzuje procesy wytwarzania 1) rozrdéznia metody wytapiania, rafinacji i odlewania
i odlewania metali i ich stopow metali i ich stopow

2) rozpoznaje produkty podstawowe, uboczne oraz
odpadowe proceséw wytapiania i rafinacji metali

3) rozpoznaje materialy pomocnicze i ogniotrwale
stosowane w procesach metalurgicznych
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4) opisuje sposoby dalszego wykorzystania lub utylizacji
produktow podstawowych, ubocznych oraz
odpadowych procesow wytapiania oraz rafinacji metali

5) wyjasnia zastosowanie materialdow pomocniczych
i ogniotrwatych w procesach odlewania metali i stopow

6) rozroznia metody odlewania metali w procesach
metalurgicznych

7) rozrdznia dokumentacje technologiczng proceséw
wytwarzania i odlewania metali i ich stopow

2) charakteryzuje maszyny i urzadzenia do 1) rozrdéznia maszyny i urzadzenia do wytwarzania

wytwarzania i odlewania metali i ich stopow i odlewania metali i ich stopoéw

2) rozpoznaje urzadzenia pomocnicze wykorzystywane
W procesie wytwarzania metali i ich stopéw

3) rozrdéznia maszyny rozlewnicze i urzadzenia
wykorzystywane w procesie odlewania metali i ich

stopow
3) stosuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania | 1) rozrdznia maszyny rozlewnicze i urzadzenia do
i odlewania metali i ich stopow cigglego odlewania metali i ich stopow

2) stosuje maszyny rozlewnicze i urzadzenia do ciaglego
odlewania metali i ich stopow

3) rozrdznia maszyny i urzadzenia do dozowania
materiatéw wsadowych do proceséw wytwarzania
i odlewania metali i ich stopow

4) postuguje si¢ maszynami i urzadzeniami do dozowania
materiatéw wsadowych do proceséw wytwarzania
i odlewania metali i ich stopow

5) wyjasnia zasady spustu cieklego metalu i zuzla oraz
pobierania probek do badan laboratoryjnych

6) dobiera maszyny, urzadzenia i narze¢dzia do spustu
cicktego metalu i zuzla

7) przeprowadza spust ciektego metalu i zuzla

8) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia do pobierania
probek do badan laboratoryjnych

9) pobiera probki do badan laboratoryjnych

4) reguluje parametry maszyn i urzadzen 1) rozroznia parametry maszyn i urzadzen stosowanych w
stosowanych w procesach metalurgicznych procesach metalurgicznych

2) odczytuje z dokumentacji technologicznej wartos$ci
parametréw maszyn i urzadzen stosowanych w
procesach metalurgicznych

3) kontroluje biezace wartosci parametrow maszyn i
urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

4) rozrdznia elementy i urzadzenia wykorzystywane do
sterowania procesami wytwarzania i odlewania metali i
ich stopow

5) koryguje biezace warto$ci parametrow maszyn i
urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

6) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci
regulacji parametréw maszyn i urzadzen stosowanych w
procesach metalurgicznych

5) wykonuje obstuge codzienng oraz 1) okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz
konserwacj¢ maszyn i urzadzen stosowanych instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz
W procesie wytwarzania i odlewania metali konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie
i ich stopow wytwarzania i odlewania metali i ich stopow

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia
i materialy do wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie
wytwarzania i odlewania metali i ich stopow

3) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie
wytwarzania i odlewania metali i ich stopow
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i ich stopow

MTL.03.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania wsadu do obrdbki plastycznej metali

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) charakteryzuje zasady przygotowania
materiatow wsadowych do proceséw obrobki
plastycznej metali i ich stopow

)]
2)

3)

4)

rozréznia materiaty wsadowe do procesow obrobki
plastycznej metali i ich stopow

opisuje uktad rownowagi fazowej zelazo — wegiel

i potrafi dobra¢ parametry procesu do danego materiatu
wybiera materialty wsadowe do procesow obrobki
plastycznej metali i ich stopow w oparciu

o dokumentacj¢ technologiczna

okresla sposdb przygotowania materiatdéw wsadowych
do procesdw obrobki plastycznej metali i ich stopow

2) charakteryzuje piece do nagrzewania wsadu
przed obrdbka plastyczna metali i ich stopow

)

2)

rozrdznia piece do nagrzewania wsadu przed obrobka
plastyczng metali i ich stopow

identyfikuje elementy konstrukcyjne piecow do
nagrzewania wsadu przed obrobka plastyczng metali
i ich stopow

3) charakteryzuje rodzaje urzadzen
wykorzystywanych do transportowania
nagrzanego wsadu oraz elementy ich budowy

)

2)

rozréznia urzadzenia do transportowania nagrzanego
wsadu oraz elementy ich budowy

okresla zakres zastosowania urzadzen do
transportowania nagrzanego wsadu

4) uzytkuje urzadzenia do cigcia wsadu oraz
urzadzenia do oczyszczania powierzchni
wsadu ze zgorzeliny

D
2)

rozréznia urzadzenia do cigcia wsadu
rozroznia urzadzenia do oczyszczania powierzchni
wsadu ze zgorzeliny

5) reguluje parametry pracy piecoOw i urzadzen
wykorzystywanych w procesach
przygotowania wsadu do obrobki plastyczne;j
metali i ich stopow

D)

2)

3)

4)

5)

6)

rozroznia parametry pracy piecow i urzadzen
wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu
do obrobki plastycznej metali i ich stopow

okresla na podstawie dokumentacji technologicznej
warto$ci parametrow pracy piecoOw i urzadzen
wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu
do obrobki plastycznej metali i ich stopow

kontroluje biezace wartosci parametrow pracy piecow
i urzadzen wykorzystywanych w procesach
przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali
iich stopoéw

koryguje biezace wartosci parametroOw pracy piecOw

i urzadzen wykorzystywanych w procesach
przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali
iich stopoéw

wypetnia biezaca dokumentacje procesow
przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i
ich stopow

stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci
regulacji parametrow pracy piecow i urzadzen
wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu
do obrobki plastycznej metali i ich stopow

6) wykonuje obstuge codzienng oraz
konserwacj¢ maszyn i urzadzen do
przygotowania wsadu do obrobki plastycznej
metali i ich stopow

)]

2)

3)

okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz
instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania
wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow
okresla sposéb wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania
wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow
przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia

i materialy do wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania
wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow
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4)

dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania
wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow

MTL.03.6. Eksploatacja maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i na zimno

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) charakteryzuje maszyny i urzadzenia
wykorzystywane w procesach obrobki
plastycznej metali i ich stopow na goraco i na
Zimno

D)

2)

3)

rozpoznaje maszyny i urzadzenia wykorzystywane
w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopow
na goraco i na zimno

rozpoznaje elementy robocze i oprzyrzadowanie
maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach
obrobki plastycznej metali i ich stopow na goraco

i na zimno

okresla zakres zastosowania elementow roboczych

i oprzyrzadowania maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesach obrdbki plastycznej
metali i ich stopdw na gorgco i na zimno

2) reguluje parametry prowadzenia procesow
obrobki plastycznej metali i ich stopow na
goraco i na zimno

)]
2)

3)

4)

)

rozréznia parametry prowadzenia procesow obrobki
plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno
okresla na podstawie dokumentacji technologicznej
warto$ci parametrow prowadzenia procesOw obrobki
plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i na zimno
kontroluje biezace wartosci parametrow prowadzenia
proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopow na
goraco i na zimno

koryguje biezace wartosci parametréw prowadzenia
proces6w obrobki plastycznej metali i ich stopow na
goraco i na zimno

stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci
regulacji parametréw prowadzenia procesow obrobki
plastycznej metali i ich stopow na gorgco i na zimno

3) stosuje materiaty wsadowe, oprzyrzadowanie,
materiaty pomocnicze i narzedzia do
prowadzonych proceséw obrobki plastycznej
metali i ich stopéw na gorgco i na zimno

D)

2)

rozroznia materialy wsadowe, oprzyrzadowanie,
materiaty pomocnicze i narzedzia do prowadzonych
proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopow na
goraco i na zimno

dobiera materiaty wsadowe, oprzyrzadowanie,
materiaty pomocnicze i narzedzia do prowadzonych
proces6w obrobki plastycznej metali i ich stopéw na
£0raco i na zimno

4) montuje oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do obrobki plastycznej
metali i ich stopow na goraco i na zimno

D

2)

rozréznia oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali i ich
stopOw na goraco i na zimno

dobiera oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali i ich
stopOw na goraco i na zimno

5) wykonuje pétwyroby i wyroby z
wykorzystaniem maszyn
i urzadzen stosowanych w procesach obrobki
plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na
Zimno

D)

2)

3)

4)

wyjasnia przebieg procesu wykonania potwyrobow i
wyrobow z wykorzystaniem maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali i
ich stop6w na goraco i na zimno

dobiera maszyny i urzadzenia do wykonania
potwyroboéw 1 wyrobow metoda obrobki plastycznej
metali i ich stopow na goraco i na zimno
przygotowuje proces wykonania potwyrobow i
wyrobow z wykorzystaniem maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali i
ich stop6w na goraco i na zimno

realizuje proces wykonania wyrobdéw z wykorzystaniem
maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki
plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno
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5) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci
wykonywania wyrobow z wykorzystaniem maszyn
i urzadzen stosowanych w procesach obrobki
plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno

6) charakteryzuje wady potwyrobow i wyrobow | 1) rozroznia wady oraz przyczyny powstawania wad

gotowych wytwarzanych w procesach obrobki potwyrobow i wyrobow gotowych wytwarzanych
plastycznej metali i ich stopow na goraco i na w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopow na
zimno goraco i na zimno

2) reguluje parametry procesu obrobki plastycznej metali i
ich stopow, tak aby rozpoznane wady potwyrobow
1 wyrobow gotowych nie powtérzyly si¢

3) wyjasnia przyczyny powstawania wad potwyrobow
1 wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach
obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco

i na zimno
7) kontroluje wymiary wyrobéw wykonanych 1) okresla na podstawie dokumentacji technologiczne;j
metoda obrobki plastycznej metali i ich zakres kontroli wymiaréw wyrobow wykonanych
stopdw na goraco i na zimno metoda obrobki plastycznej metali i ich stopow na

goraco i na zimno

2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do kontroli
wymiardw wyrobow wykonanych metodg obrébki
plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno

8) prowadzi biezacg dokumentacje procesow 1) rozroznia biezaca dokumentacje procesow obrobki
obrébki plastycznej metali i ich stopéw na plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i na zimno
goraco i na zimno 2) wypelnia biezaca dokumentacje procesow obrobki

plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i na zimno

3) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci
dokumentowania procesow obrobki plastycznej metali
i ich stopéw na goraco i na zimno

9) wykonuje obstuge codzienng oraz 1) okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz
konserwacje¢ maszyn i urzadzen do obrobki instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz
plastycznej metali i ich stopow na goraco i konserwacji maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej
na zimno metali i ich stopow na goraco i na zimno

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia
i materialy do wykonania obstlugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej
metali i ich stopéw na gorgco i na zimno

3) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do obrobki plastyczne;j
metali i ich stop6w na goraco i na zimno

MTL.03.7. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wykonczania wyrobéw poddawanych obrobcee plastycznej

Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:

1) charakteryzuje maszyny i urzgdzenia 1) rozroznia maszyny i urzadzenia stosowane do obrobki
stosowane do obrobki cieplnej i cieplno- cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych
chemicznej wyrobéw poddawanych obrobee obrdbcee plastycznej
plastycznej 2) wskazuje maszyny i urzadzenia stosowane do obrobki

cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych
obrdbcee plastycznej

3) okresla zastosowanie maszyn i urzadzen do obrobki
cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych
obrébcee plastycznej

2) reguluje parametry obrobki cieplnej i cieplno- | 1) rozrdznia parametry obrobki cieplnej i cieplno-
chemicznej wyrobéw poddawanych obrobee chemicznej wyrobow poddawanych obrobcee plastycznej
plastycznej 2) okresla na podstawie dokumentacji technologiczne;j
warto$ci parametrow obrobki cieplnej i cieplno-
chemicznej wyrobéw poddawanych obrébcee plastycznej

3) kontroluje biezace wartos$ci parametroéw obrobki
cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych
obrdbce plastycznej
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4)

5)

koryguje biezace wartosci parametréw obrobki cieplnej
i cieplno-chemicznej wyroboéw poddawanych obrobcee
plastycznej

stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci
regulacji parametréw pracy urzadzen do obrobki
cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych
obrobce plastycznej

3) stosuje metody oczyszczania powierzchni oraz
usuwania wad wyroboéw poddawanych
obrobce plastycznej

)]

2)

3)
4)

5)

rozréznia metody oczyszczania powierzchni oraz
usuwania wad wyroboéw poddawanych obrdbce
plastycznej

przygotowuje powierzchnie do proceséw oczyszczania
oraz usuwania wad wyrobow poddawanych obrébce
plastycznej

oczyszcza powierzchnie wyrobow po obrobce
plastycznej

rozpoznaje wady wyrobow poddawanych obrébce
plastycznej

usuwa wady wyrobéw poddawanych obrobce
plastycznej

4) wykonuje powtoki ochronne wyrobow po
obrdbcee plastycznej

)
2)

rozr6znia powtoki ochronne wyrobow po obrobce
plastyczne;j

wymienia kolejno$¢ czynnosci w procesach wykonania
powlok ochronnych wyrobow po obrdbcee plastycznej

5) prowadzi biezaca dokumentacje procesow
wykonczania wyrobéw poddawanych obrébee
plastyczne;j

D)
2)

3)

rozroznia biezaca dokumentacje procesow wykonczania
wyrobow poddawanych obrdbcee plastycznej

wypetnia biezaca dokumentacje procesow wykonczania
wyrobow poddawanych obrdbcee plastycznej

stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci
dokumentowania procesd6w wykonczania wyrobow
poddawanych obrobce plastycznej

6) wykonuje obstuge codzienng oraz
konserwacj¢ maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesach wykonczania
wyrobow poddawanych obrébcee plastycznej

D

2)

3)

4)

okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz
instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych
w procesach wykonczania wyrobéw poddawanych
obrébcee plastycznej

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia

i materialy do wykonania obstlugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych
w procesach wykonczania wyrobéw poddawanych
obrdbcee plastycznej

przeprowadza obstuge codzienng oraz konserwacje
maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach
wykonczania wyrobé6w poddawanych obrobce
plastycznej

dokumentuje wykonanie obshugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych
w procesach wykonczania wyrobéw poddawanych
obrébcee plastycznej

MTL.03.8. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) poshuguje si¢ podstawowym zasobem
srodkow jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegdlnym
uwzglednieniem $rodkoéw leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacj¢ czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem

)]

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajace

realizacje czynnos$ci zawodowych w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,
w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa
i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow
koniecznych do realizacji czynno$ci zawodowych

¢) procesOw i procedur zwigzanych z realizacja zadan
zawodowych

Poz. 991
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b) z gléwnymi technologiami stosowanymi
w przemysle metalurgicznym
¢) z dokumentacja zwiazang z danym

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
e) $wiadczonych ushug, w tym obstugi klienta

pisemnego w jezyku obcym nowozytnym

zawodem
d) zustugami $wiadczonymi w danym
zawodzie

2) rozumie proste wypowiedzi ustne 1) okresla gtdowna mys$l wypowiedzi lub tekstu lub
artykutowane wyraznie, w standardowe;j fragmentu wypowiedzi lub tekstu
odmianie jezyka obcego nowozytnego, 2) znajduje w wypowiedzi lub tek$cie okreslone
a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku informacje
obcym nowozytnym, w zakresie 3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czgSciami
umozliwiajacym realizacje zadan tekstu
zawodowych: 4) uktada informacje w okreslonym porzadku
a) rozumie proste wypowiedzi ustne

dotyczace czynnosci zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje / filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych (np.
napisy, broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje¢ zawodowa)

3) samodzielnie tworzy krotkie, proste, spdjne 1) opisuje przedmioty, dzialania i zjawiska zwigzane
i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w z czynno$ciami zawodowymi
jezyku obcym nowozytnym, w zakresie 2) przedstawia sposob postepowania w rdéznych sytuacjach
umozliwiajacym realizacj¢ zadan zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazowek,
zawodowych: okresla zasady)

a) tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne 3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci 4) stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym
zawodowych (np. polecenie, komunikat, charakterze
instrukcje) 5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi

b) tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne adekwatnie do sytuacji
wypowiedzi pisemne dotyczace czynno$ci
zawodowych (np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomos¢, CV, list
motywacyjny, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem — wedtug
WZoru)

4) uczestniczy w rozmowie w typowych 1) rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe
sytuacjach zwigzanych z realizacja zadan 2) uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia
zawodowych — reaguje w jezyku obcym 3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie,
nowozytnym w sposob zrozumialy, zgadza si¢ lub nie zgadza z opiniami innych 0s6b
adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, 4) prowadzi proste negocjacje zwigzane
ustnie lub w formie prostego tekstu: z czynno$ciami zawodowymi
a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy 5) stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe

z innym pracownikiem, klientem, 6) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
kontrahentem, w tym rozmowy c)

telefonicznej) w typowych sytuacjach

zwigzanych z wykonywaniem czynnosci

zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu pisanego
(np. wiadomo$¢, formularz, e-mail,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

5) zmienia form¢ przekazu ustnego lub 1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje

zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach,
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w typowych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci zawodowych

symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

3)

2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane
w jezyku obcym nowozytnym
3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym
nowozytnym
4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym
wczesniej opracowany material, np. prezentacje
6) wykorzystuje strategie stuzace doskonaleniu 1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
wlasnych umiejetnos$ci jezykowych oraz 2) wspoldziala z innymi osobami, realizujac zadania
podnoszace S$wiadomos$¢ jezykowa: jezykowe
a) wykorzystuje techniki samodzielnej pracy | 3) korzysta z tekstow w jezyku obcym nowozytnym,
nad jezykiem réwniez za pomoca technologii informacyjno-
b) wspotdziata w grupie komunikacyjnych
c) korzysta ze zrodel informacji w jezyku 4) 1identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
obcym nowozytnym 5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby
d) stosuje strategie komunikacyjne w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa
i kompensacyjne 6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastgpuje
nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki
niewerbalne
MTL.03.9. Kompetencje personalne i spoteczne
Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki 1) wymienia zasady etyki
zawodowej 2) wyjasnia, czym jest zasada (norma, regula) moralna
i podaje przyktady zasad (norm, regut) moralnych
3) wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne
w wybranym zawodzie
4) wskazuje przyktady zachowan etycznych
w wybranym zawodzie
5) wyjasnia czym jest plagiat
6) stosuje zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete
normy zachowania
1) planuje wykonanie zadania 1) okresla czas realizacji zadan
2) realizuje dzialania w wyznaczonym czasie
3) monitoruje realizacj¢ zaplanowanych dziatan
4) dokonuje modyfikacji zaplanowanych dzialan
2) wykazuje si¢ kreatywnoscig i otwarto$cia na 1) wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka
zmiany 2) wskazuje przyklady wprowadzenia zmiany i ocenia
skutki jej wprowadzenia
3) proponuje sposoby rozwigzywania problemow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
3) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem 1) wymienia techniki radzenia sobie ze stresem
2) wskazuje zasady postgpowania (zachowania)
asertywnego
3) wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych
w pracy zawodowej
4) przedstawia rozne formy zachowan asertywnych jako
sposobow radzenia sobie ze stresem
5) opisuyje sytuacje wywolujace stres
6) wskazuje na pozytywne sposoby radzenia sobie z
emocjami i stresem na wybranym przyktadzie z zakresu
wykonywanych zadan zawodowych
4) aktualizuje wiedze i doskonali umiejgtnosci 1) charakteryzuje umieje¢tnosci i kompetencje niezbgdne
zawodowe w zawodzie
2) wskazuje przyktady podkreslajace wartos¢ wiedzy dla

osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu
cywilizacyjnego
analizuje wlasne kompetencje

Poz. 991
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4) wyznacza sobie cele rozwojowe
5) omawia mozliwg dalsza $ciezke¢ rozwoju i awansu
zawodowego
5) stosuje zasady komunikacji interpersonalnej 1) wyjasnia poje¢cie komunikacji interpersonalnej
2) wymienia rodzaje komunikatow stosowane
w komunikacji interpersonalnej
3) wyjasnia znaczenie znajomosci sygnatow
niewerbalnych
4) wskazuje bariery w procesie komunikacji
interpersonalnej na podstawie zaobserwowanych
sytuacji
5) wskazuje style komunikacji interpersonalnej i ocenia
ich skuteczno$¢
6) stosuje wlasciwe formy komunikacji werbalne;j
i niewerbalnej
6) stosuje metody i techniki rozwigzywania 1) opisuje techniki tworczego rozwigzywania problemu
problemoéw 2) modyfikuje sposob wykonywania czynnosci,
uwzgledniajac stanowisko wypracowane wspolnie
z innymi cztonkami zespotu
7) wspolpracuje w zespole 1) realizuje zadania w wyznaczonym czasie
2) wspiera czlonkow zespotu w realizacji zadan
3) wykorzystuje opinie i pomysly innych czlonkéw
zespotu w celu usprawnienia pracy zespotu

WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE OPERATOR MASZYN I URZADZEN
PRZEMYSLU METALURGICZNEGO

Szkota prowadzaca ksztalcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem
odpowiadajacym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiggnigcie wszystkich efektow
ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz
umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztalcenia w kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja maszyn
i urzadzen przemystu metalurgicznego

Pracownia technik wytwarzania wyposazona w:

— stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu,
urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,

— stanowiska komputerowe dla uczniow (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery
podiaczone do sieci lokalnej z dostgpem do internetu oraz wyposazone w pakiet programow
biurowych i program do wykonywania rysunku technicznego,

— pomoce dydaktyczne do ksztalttowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad
wykonywania rysunku technicznego maszynowego,

—  czgsci maszyn, modele polaczen,

— narzedzia do obrobki rgeznej i maszynowej, narzgdzia monterskie, narzg¢dzia i przyrzady pomiarowe,

—  dokumentacje¢ techniczna, probki materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych,

— elementy maszyn i urzadzen, modele napgdéw, ukltadow smarowania, modele maszyn i urzadzen
transportu wewngetrznego, modele sprezarek, wentylatoréw, pomp, czgsci maszyn z réznymi
postaciami zuzycia, katalogi maszyn, urzadzen, materiatow eksploatacyjnych oraz elementow
znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn,

— prezentacje multimedialne dotyczace poszczegodlnych technik wytwarzania.

Pracownia wytwarzania materiatéw hutniczych w procesach metalurgicznych i procesach obrdobki plastycznej
Wwyposazona w:
— stanowisko komputerowe dla nauczyciela podlaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu
i pakietem programéw biurowych, urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym
oraz wizualizerem,
— probki materiatbw wsadowych, stopow Zelaza, metali niezelaznych i ich stopoéw, materiatow
ogniotrwatych, wyrobow hutniczych,
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— dokumentacj¢ technologiczna procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,

— oprogramowanie do symulacji procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym do
wykorzystania w pracowni,

— prezentacje multimedialne przedstawiajace przebieg procesow produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym.

Pracownia maszyn i urzagdzen metalurgicznych wyposazona w:

instrukcje uzytkowania i obshugi maszyn i urzadzen hutniczych, modele, przekroje, atrapy maszyn

i urzadzen hutniczych,

—  przyrzady do kontroli przebiegu procesow hutniczych,

— przyrzady do pomiaru wielkosci elektrycznych, elementy obwodow elektrycznych, maszyny
i urzadzenia elektryczne, osprzet instalacji elektrycznych,

— clementy uktadow sterowania pneumatycznego i hydraulicznego,

— czujniki oraz aktuatory elektryczne i hydrauliczne,

— modele manipulatorow i robotow przemystowych,

— pomoce dydaktyczne ilustrujace budowe, =zasad¢ dziatania i zastosowanie aktuatorow,
manipulatoréw i robotéw przemystowych,

— oprogramowanie do symulacji i automatycznej regulacji oraz sterowania procesami hutniczymi i
kontroli jako$ci.

Warsztaty szkolne wyposazone w:

— stanowiska do obrobki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stot
Slusarski z imadtem, narzgdzia do obrobki recznej, przyrzady pomiarowe, przyrzady i urzadzenia do
ksztatltowania elementéw metalowych metoda obrobki plastycznej na zimno,

— stanowiska do obrobki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla dwodch uczniow),
wyposazone w: wiertarke kadlubowa lub stupowa, tokarke uniwersalng, frezarke uniwersalng,
szlifierke do ptaszczyzn, otworow 1 watkow, narzedzia skrawajace, przyrzady i uchwyty obrobkowe,
przyrzady pomiarowe.

Ponadto szkota zapewnia uczniowi dostep do:

— stanowisk do spajania i cigcia metali wyposazonych w przyrzady do spawania elektrycznego
i gazowego, lutowania oraz $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

— stanowisk do przygotowania materiatow wsadowych, wyposazonych w zasobniki z materiatami
wsadowymi do proceséw metalurgicznych, urzadzenia do rozdrabniania i przesiewania, wazenia
i dozowania materiatow wsadowych,

— stanowisk do wytwarzania metali, wyposazonych w: piec elektryczny oporowy, indukcyjny,
przyrzady do pomiaru temperatury cieklego metalu i parametréw pracy piecow, narzgdzia do
pobierania probek ciektego metalu, formy do odlewania probek do badan laboratoryjnych,
urzadzenia i $rodki do napraw biezacych piecow i urzadzen do wytwarzania metali i kadzi
odlewniczych,

— stanowisk do przygotowania materialdow wsadowych do procesdw obrobki plastycznej
i wykonczania wyrobow gotowych wyposazonych w: urzadzenia do cigcia wsadu, usuwania
zgorzeliny z powierzchni wsadu, usuwania wad powierzchniowych wsadu,

— stanowisk do nagrzewania wsadu i kucia, wyposazonych w: piec do nagrzewania wsadu (komorowy,
oczkowy), przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego wsadu, przyrzady do pomiaru parametrow
pracy piecéw, mlot sprezarkowy z oprzyrzadowaniem, narzedzia do kucia r¢cznego, miot do kucia
matrycowego z oprzyrzagdowaniem,

— stanowisk do obroébki plastycznej na zimno wyposazonych w: walcarki przeznaczone do walcowania
blach i tasm w kreggach, ciggarke tawowa, pras¢ mechaniczng, nozyce do cigcia blach, przyrzady
pomiarowe,

—  stanowisk do obrobki cieplnej wyposazonych w: piec komorowy do wyzarzania wyrobow gotowych,
piec hartowniczy, zbiorniki z woda 1 olejem.

MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO DLA KWALIFIKACJI
WYODREBNIONEJ W ZAWODZIE"Y

MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego

Nazwa jednostki efektow ksztatcenia Liczba godzin
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MTL.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30
MTL.03.2. Podstawy przemysiu metalurgicznego 80
MTL.03.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania materiatow 30
wsadowych w procesach metalurgicznych
MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach 210
metalurgicznych
MTL.03.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania
T . U ; 120
wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow
MTL.03.6. Eksploatacja maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali i ich 160
stopdw na gorgco i na zimno
MTL.03.7. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wykonczania wyrobow
. . 120
poddawanych obrébce plastycznej
MTL.03.8. Jezyk obcy zawodowy 30
Razem 830
MTL.03.9. Kompetencje personalne i spoteczne?

' W szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie
ramowych planéw nauczania dla publicznych szkoét, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego w danym typie szkoty,
zachowujac minimalng liczb¢ godzin wskazanych w tabeli dla efektow ksztalcenia wlasciwych dla kwalifikacji
wyodrebnionej w zawodzie.

2 Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé¢ uczniom
warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

MOZLIWOSCI PODNOSZENIA KWALIFIKACJI W ZAWODZIE

Absolwent szkoly prowadzacej ksztatlcenie w zawodzie operator maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego
po potwierdzeniu kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemyslu metalurgicznego moze
uzyska¢ dyplom zawodowy w zawodzie technik przemystu metalurgicznego po potwierdzeniu kwalifikacji
MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesOw metalurgicznych oraz uzyskaniu wyksztalcenia Sredniego lub
$redniego branzowego.
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